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一、设备介绍及上电开机 

（一）设备介绍 

1.设备型号规则 

 

2.设备外观及尺寸 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3.设备结构及说明 

（1）设备结构 

 

（2）设备功能描述 

设备主要通过手动或系统自动的方式将显影点放置在支架上，采用机器视

觉处理完成对显影点的识别，通过对压装力值或位移的控制完成对支架显影点

的安装，整个压装过程可通过电子显微镜进行观察。 

 

 

 

 



（二）设备技术参数 

1.电气配置与参数 

设备型号 RXSC-XYZ251010H(例) 

电源电压 AC220V；50Hz 

最大功率 600w 

环境湿度 0~75% RH（不结露） 

环境温度 室温~55℃ 

设备尺寸(主机) 长*宽*高=700*750*700mm  

安装场地 标准生产车间 

2.工艺参数 

可加工支架尺寸 
外径 2.5-4mm 长度 10-30mm（可选配其

他） 

压棒直径 1mm 

三轴可调速度范围 0~50mm/s 

三轴移动速度精度 ±0.02mm/s 

压棒传感器最大量程 10kg（可选配其他） 

传感器精度 ±0.03%[可选配L:±0.5%；M:±(0.1-0.5%)]F.S. 

观察相机像素 200 万像素 

选点相机像素 160 万像素 

（三）设备上电开机 

设备接入 220V 交流电源后，打开电源总开关①启动设备。电源开关开启

后，打开主机开关②，整机即全部上电完成，设备控制系统启动需一定运行时

间，观察设备控制屏，等待主机启动完毕，进入人机交互界面。 

 

 

 
① 

② 



二、控制系统软件介绍 

（一）软件初始界面 

 1.设备上电开机后点击系统软件进入初始界面。 

（二）软件首页界面 

1.相机控制 

1.1 检测相机：点击左侧按键连接检测相机，检测窗口显示实时影像，点击右

侧按键断开连接； 

1.2 观测相机：点击左侧按键连接观测相机，检测窗口显示实时影像，点击右

侧按键断开连接； 

2.电机控制 

2.1 按键使能 EN：点击后 XY 轴切换至手动摇杆控制模式，“运行”（绿）“停

止”（红）以及“复位”（蓝）实体按钮操作激活； 

2.2  X、Y、Z 轴：显示 X、Y、Z 当前坐标； 



2.3  Z 轴控制键：控制 Z 轴上下移动； 

2.4  X 轴控制键：控制 X 轴左右移动； 

2.5  Y 轴控制键：控制 Y 轴前后移动； 

2.6  高/低速切换键：控制电机高速/低速运行； 

2.7  复位：控制各运动轴回归机械零位； 

3.光源控制 

3.1 控制检测相机镜头下光源的亮度，范围在 0-255，检测窗口视野由黑到亮； 

4.下压力值 N 

4.1 下压力值 N：显示压棒的停止下压力值； 

4.2 调节力值：调节压棒下压力值，力值的调节单位可在设置界面的下压调节

力值查看或更改； 

4.3 装填：工装槽移动至设定的装填位置，便于将显影点装填至产品； 

4.4 检测：工装槽移动至设定的检测位置，便于在检测窗口选择压装位置； 

4.5 压装：工装槽移动至设定的压装位置，便于观察确认压装点位； 

4.6 下压：控制压棒完成下压动作，通过 Z 轴系统和力值反馈传感器可实现恒

力值压装或者恒位移压装； 

5.力值显示 

5.1 力值：显示力值传感器当前力值； 

5.2 清零：当前力值清零； 

2.2 

2.1 

2.3 

2.4 

2.5 

2.7 

2.6 



6.运行停止 

6.1 运行按键：控制程序运行完整的压装过程； 

6.2 停止按键：停止程序运行； 

7.校正补偿 

7.1 用于补偿压棒压装校正出现的坐标差值，无需密码激活，程序运行至压装

位自动激活按键； 

8.压装校正 

8.1 按键使能 EN：激活压装校正按键，需要登录后才可操作； 

8.2 移动：检测中心坐位移动至检测位，压装针坐标移动至压装位；  

8.3 选择：完成校正后，点击选择按键可将当前坐标位置保存为检测中心点坐

标以及压装针坐标； 

8.4 保存：保存当前压装校正的坐标数据。 

具体压装校正操作详见→三、设备操作使用 →（一）压装校正 
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（三）软件设置界面  

1.设置参数 

1.1 X 轴、Y 轴及 Z 轴：可分别设定三个运动轴的高速速度、低速速度及回零

速度，对应首页电机控制中的高/低速切换及回零按键； 

1.2 修正系数：用于修正力值传感器因各种因素导致的力值偏差； 

1.3 装填位置：操作工装槽至目标装填位置，点击选择按键即确定装填位置； 

1.4 检测位置：操作工装槽至目标检测位置，点击选择按键即确定检测位置； 

2.压装条件 

可根据需要设置压装相关参数，输入后保存至系统，再次读取可运行当前

参数；实际压装时满足设定的下压距离或下压力值（满足任一即可）即停止下

压并保持下压时间； 

3.轴状态 

“轴状态”栏实时显示设备“X 轴”、“Y 轴”和“Z 轴”三个运动轴的当前状

态。设备应用过程中运动轴出现故障，则该界面对应的轴状态显示相应故障； 

设备故障报警后，生产人员应立即停止当前所有操作，并通报设备技术人

员。设备技术人员到场后，查看各轴状态及报警记录。确认故障原因后点击

“重置状态”按钮，解除报警，恢复轴状态至 STA_AX_READY。（如设备技术人

员无法排除或修复设备故障，或设备连续出现故障报警，请与设备厂商联系。） 



（四）软件登录界面  

1.未登录状态下系统对使用者存在使用权限，操作者可对设备进行简单操作。 

2. 登录状态：点击“登录”进入登录界面，输入初始密码“123”后点击登录，

出现提示弹窗点击“确认”即可进入操作界面，系统对使用者开放所有权限，

激活所有按键； 



3.“密码修改”：点击登录界面中的“修改密码”出现弹窗。设备初始密码为：

123，输入初始密码并点击确认以激活修改； 

4.输入新密码后点击“修改确认”即完成密码修改。密码用于设备及工艺工

程师对设备及工艺参数进行设定时的权限验证工作，密码也应由相应的技术管

理人员掌握，严禁非设备及工艺技术人员掌握及修改密码。 

注意：请牢记设备密码，严禁非设备及工艺技术人员掌握及修改密码。如遗

忘密码，请与设备厂商联系。 



（五）软件读取界面  

1.设备未登录状态下如需查看参数，可点击进入读取界面，出现参数文件弹

窗，选择需要查看的参数文件打开，出现弹窗可查看相关参数。 



三、设备操作使用 

*为保证设备运行的准确性，设备每次上电重新开机后、电机报错以及压装校正前都应先

进行“复位”操作。 

（一）压装校正 

1. 首次使用设备需进行压装校正，完成复位并连接检测窗口及观测窗口，输

入登录密码，开放压装校正权限，点击“按键使能”激活压装校正按键； 

2.点击检测中心点坐标的“移动”按键，工装槽移动至检测位。在检测窗口

选择孔位中心点，红框内孔位位于检测窗口视野中央即符合校正，点击“选择”

按键完成校正； 



3.点击压装中心点坐标的“移动”按键，工装槽移动至压装位。可通过电机

控制或手动遥感操作来校正压棒坐标位置，使得压棒正对且挨着该孔位即符合

校正，点击“选择”按键完成校正，校正完成点击“保存”按键并关闭压装校

正“按键使能”； 



（二）设备操作 

1. 将产品穿在铁棒上，两端放置于工装槽处，铁棒两端置于凹槽处，连接检

测相机及观测相机，点击界面“复位”按键或手动操作“复位”实体按钮； 

 

 

 



3.点击“运行”按键程序自动运行（也可通过点击屏幕按键“装填”、“检测”、

“压装”以及“下压”按键逐步运行程序）， 工装槽运行至设定的装填位置，

通过调节光学显微镜下方光源亮度以及粗、细准焦螺旋获得最佳观测视野，在

产品显影点凹槽处放置显影点，此过程可切换为手动模式调节产品至合适的位

置，显影点可两个同时压装也可单个压装。 

显微镜视野 

 

 

 

 



（三）软件操作 

1.完成显影点安装后，点击“确定”按键； 

2. 产品运动至显影点检测处，通过鼠标点击选择需要压装的显影点，点击

“确定”； 



注： 

①  当同时压装两个显影点时，选择点在两个凹槽中间； 

②  当同时压装两个显影点时，选择点在两个凹槽中间； 

3. 产品运动至显影点压装位，观察此时的压棒位置，应当距离压装点较近。

如距离过远，可通过校正补偿的 Z 值大小来调节压棒位置，通过双击观测窗口

可放大需要重点观测的区域，完成操作后点击“确定”； 



4.压棒下压，完成压装，点击“确定”； 

 



5. 产品运动回装填位置，通过光学显微镜以及观测窗口观测压装效果是否满意； 



四、附件以及维修说明 

（一）安全要点 

为防止产品的动作不良、误动作或对性能、功能带来不良影

响，请遵守下列事项： 

⚫ 请勿在额定值以外的范围使用。否则可能会导致意外。 

⚫ 由于是室内专用设备，因此仅限在室内使用。但请勿在下列

环境中使用或保管本产品： 

a) 直接受到加热设备热辐射的场所； 

b) 阳光直射的场所； 

c) 温度变化剧烈的场所； 

d) 受振动、冲击影响大的场所。 

⚫ 请在环境温度及湿度的额定范围内使用及保管本产品。 

⚫ 为了避免感应干扰，向数字式控制器的端子接线时，应远离

高压、大电流的动力线。此外，请避免与动力线平行接线或

一起接线。采用单独配管和导管或使用屏蔽线，都是行之有

效的方法。 

（二）维修说明 

 本产品在符合“注意事项“和“安全要点”之所述内容里规范后，

出现自然损坏情况，我司负责免费保修。本产品自出厂之日起保修

壹年。 



 

 

 

联系人：周磊 

联系电话：15800993453 

邮箱地址：taylor_zhou@ruiximed.com 

企业网站：www.ruiximed.com 
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技术咨询 
企业微信公众号： 


